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nikum-, akademi- og civilingeniører, som i disse bøger har 
haft deres bedste vejledning i et studium, der traditionelt 
ellers er stærkt belastet af tyske, engelske og svenske lære­
bøger. Det skal også nævnes, at der findes en Materialisere 
(1969) særlig tilrettelagt for smede- og maskinarbejdere.
Vi håber, at De må få tid til stadig at ajourføre disse bø­
ger, og at De må få lejlighed til at tilføje nye.

På Dansk Metallurgisk Selskabs vegne skal jeg hermed overræk­
ke Dem Paul Bergsøe medaljen for på særlig klar og letfatte­
lig måde fortjenstfuld! at have bidraget til opfyldelsen af 
Selskabets formål, at udbrede kendskabet til metallurgien. 
Hjertelig til lykke".

Offer Andersen takkede for medaljen idet han causerede over 
Bergsøes virke og understregede Bergsøes betydning for dansk 
industri. Særlig interessant var Bergsøes åbne øje for re- 
source- og forureningsproblemerne i en tid, der ellers ikke 
var meget opmærksom herpå.

Herefter talte Direktør E. Thrane, Det Danske Staalvalseværk 
A/S: "Danmark og EF. Vilkårene for jern- og stålproducenter 
og forbrugere ved Danmarks eventuelle indtræden i det euro­
pæiske fællesmarked".

Ved Danmarks eventuelle tilslutning til EF optages vi samti­
dig som medlem af Det Europæiske Kul- og Stålfælleskab, CECA, 
med den deraf følgende regulering af produktion og afsætning 
af de fleste kul-, jern- og stålprodukter. Traktatens ikraft­
træden får virkning såvel for Det Danske Staalvalseværk som 
for den stålforbrugende industri i Danmark.

De vigtigste punkter turde være følgende: Toldoptrapning af 
den ydre EF-told, toldnedtrapning af den indre EF-told, CECA 
pris- og markedsreglernes ikrafttræden med tilknyttede over­
gangsbestemmelser samt det danske skroteksportforbuds ophæ­
velse og erstatning med et CECA-eksportforbud.

Følgerne af Danmarks optagelse i EF vil formentlig være et 
noget højere prisniveau og en stabilisering af prisdannelsen
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for jern og stål her i landet. For Det Danske Staalvalseværk 
vil dansk medlemskab af EF utvivlsomt være en fordel, men 
samtidig vil der blive stillet store krav til virksomheden 
og til den mest effektive udnyttelse af værkets samlede an­
læg og resourcer for at kunne overleve i konkurrence med væ­
sentlig større udenlandske stålværker.
Den 2.Oktober fandt folkeafstemningen sted med rekordagtig 
stemmeafgivning. 1.957.959 stemte for EF, 1.135.481 stemte 
imod. Den totale stemmeprocent var 89,5%. Midt i oktober de­
poneredes den ratificerede traktat i Rom.

19. September 1972, Fabriksbesøg på Bronzestøberiet i Få­
revejle A/S, hvor ejeren, civilingeniør A.C. Andersen med 
sin hustru viste rundt. Virksomheden, der har specialiseret 
sig i støbning af 90-10 CuSn bronze ved cire-perdu metoden, 
vakte stor interesse hos de fremmødte. Efter et mislykket 
forsøg på at aflægge visit hos Jarlen af Bothwell, afslutte­
des aftenen i stearinlysskær med kaffe, is og pandekager på 
Hyldebo Konditori.

24. Oktober 1972. Civilingeniørerne K. Thyboe Christensen 
og N. Seest Egly, A.M.T.: "Eksplosionssvejsning".
Fastgøring af rør i rørplade ved valsning eller konventionel 
svejsning giver en for visse driftsbetingelser utilfredsstil­
lende samling. Med eksplosionssvejsning er der fremkommet en 
samlemetode, som giver styrke og holdbarhed, der er de andre 
samlingsmetoder overlegne.

Foredragsholderne redegjorde for eksplosionssvejsningens 
grundlag, nemlig geometri, materialekombinationer og metal- 
lurgi. Efter en drøftelse af svejseparametrenes samspil om­
taltes en metode til at bestemme optimal svejsning af rør af 
stål, rustfrit stål og kobber med diametre på 15 mm og opef­
ter i rørplader af stål.

Foredraget belyste især jetstrålens betydning for samlingens 
holdbarhed. Jetstrålen renser de indgående overflader for o- 
xider, og dermed er den første betingelse for en god samling 
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opfyldt. Den anden betingelse er, at der tilvejebringes til­
strækkeligt kontakttryk mellem de rene metaller. Ved overkri­
tisk hastighed risikerer man et mikrosmeltet lag mellem kom­
ponenterne, og styrken falder katastrofalt.

Fordelene ved metoden er, at den ikke er afhængig af de kon­
ventionelle svejsemetoders begrænsninger. En analyse af para­
metrene viste, at følgende to betingelser normalt må være op­
fyldt: 1) Brudforlængelsen af materialerne skal være > 5%, 
dvs. fx. støbejern er uanvendeligt, men SG-jern muligt.
2) S^/S2 < 3, dvs. der må ikke være for store forskelle mel­
lem de indgående materialers flydespænding.
3) pj*c^/p2‘C2 < 3, dvs. forholdet mellem de såkaldte aku­
stiske impedanser skal være mindre end 3 5ellers flås materi­
alet fra hinanden af en resonansbølge umiddelbart efter svejs­
ningen. p er massefylden, c lydhastigheden.

Der kan iøvrigt henvises til en artikel af Leo Alting i 
Dansk teknisk Tidsskrift Nr. 4, 1972, s. 49-54.
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LEITZ-CLASSIMAT
FOR BILLEDANALYSE I MIKROSKOPI OG MAKROSKOPI

Til objektive undersøgelser i videnskab og teknik bliver der 
i stadig stigende grad gjort brug af fjernsynsteknikken.
X den optisk-elektroniske indretning til billedanalyser - 
LEITZ-CLASSIMAT - bliver det mikroskopiske eller makroskopi­
ske billede udnyttet kvantitativt ved hjælp af udsendte sig­
naler fra fjernsynskameraet. Billedudsnittet er samtidig 
synligt på fjerifsynsskærmen. Resultatet af målingerne kan 
omgående aflæses digitalt. Samtidigt bliver det nedskrevet 
og eventuelt videregivet til elektronisk databehandling.

LEITZ-CLASSIMAT kan bl.a. tælle og måle:
totale antal partikler i 
hele billedet
antal partikler, som ligger 
indenfor monitorens 
forvalgte målefelt
den enkelte partikels 
diameter
antal partikler, hvis 
diameter er større eller 
mindre end en given værdi
gennemsnitlig
partikeldiameter

indbyrdes afstand mellem 
partiklerne i linieretning
antal af konglomerater 
konglomeraternes arealandel
bestemmelse af vinkelfordeling 
i ordnede partikelsystemer
størrelsesklassifikation
total areal af partikler i 
bestemte størrelsesklasser
procentuel arealfordeling 
efter gråværdi

2det absolutte areal i p
NÆRMERE OPLYSNINGER OG DETALJERET PROSPEKT 

TILSENDES EFTER ØNSKE

NOCO Nordisk Optisk Compagni A/S
Nørre Farimagsgade 3-5
1364 København K - tlf. (01) Minerva 3280
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384 Rettelser til Vintermødet 1972

Den gule bog med foredragene fra Vintermødet 1972 indeholdt 
følgende trykfejl, som venligst bedes rettet.

S. 167 fig. 6 : 2.5000 x rettes til
2.500 x

S. 25 9 linie 1 til 7 fra oven : skal være
„ . o™ -AH*/RT (10)

e, 1 K4 KT e

Antages n « 4,5, og at n, og AH* alle øf(a)ogøf(T) 
fås for en lille ændring af spændingen Oi til o i udtrykket

é, = K, -AH*/RT' (11).
RT"

Da Éj og é2 kan måles fra krybekurven som vist i fig. 5, kan 
man af de to ligninger (10) og (11) finde de to ubekendte, 
konstanten og AH*, hvis temperaturen T t T ."

S. 259 fig. 5 mangler følgende tekst:

I e-tid diagrammet til venstre for den lodrette, punkterede 
linie: "T = konstant"; til højre for den samme linie:
"T = konstant".

S. 259 tilføjes mellem fig. 5 og afsnit e. Krybebrudprøv- 
ning:"Ligning (10) gælder for sekundær krybning af metaller 
ved lave spændinger. Ved høje spændinger gælder for metal­
lers sekundære højtemperaturkrybning:

e
v -AH*/RT oa K5e e (12)

hvor K,. og c er konstanter."
----- 0-----

Overskydende eksemplarer af bogen kan til en pris af kr.35, 
plus porto fås ved henvendelse til sekretæren.
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149,150,154
Ferskvand, afzinkning, 160 
Film, beskyttende
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Flusmidler, brugsvand, 16-18 
Forbehandling, anodisering, 188 
Forbehold, korrosionskonsu­
lentens, 288
Fortinning, elektrolytisk, 23 
Forzinkning, 207, 208, 21o, 211 
Fredericia Galvanisering A/S, 

350
Fødevandsforvarmer, 99

Galvanisering, Fredericia, 350 
Galvanisering, Middelfart, 350 
Galvanisk korrosion, havvand,

57
Generalforsamling, 368 
Gennembrudspotential, 150,151 
Gennemtæring,4 2 
Glansnikkel, 206,209 
Glødeskal, 9,63,210,272 
Grafitering, 11,49 
havvand, 57

Grubetæring, 9-12,14-17,50,92, 
150,151,317-320 
havvand, 55,61,63,64 

Grundmaling, 219,227,228 
Gummi, 293

Havvand, 365
afzinkning, 57,160 
grubetæring, 55,61,63,64 
korrosionshindrende belæg­
ning, 60,61 
korrosionsskader, 54 
Rg-5 ventil, 62 
rustfrit stål, 332 
selektiv korrosion, 57 
skibskølesystemer, 64-68 
varmforzinkning, 330 

Hovedtyper, polyurethan-syste- 
mer, 244
Hvidblikdåse, 22,27,28,35 
Hydrogen, 10,33,48,77,82,84, 

93,106,108-112,141,322 
Hydrogen, diffusion, 48 
Hydrogenskørhed, 77,82,84 
Hydrazin, 92 
Hypoklorit, 45 
Hæmatit, 133
Hærdeprocessen, epoxy-syste­
mer, 236,237 
Højtryksforvarmer, 47

HWT-stål, brugsvand, 17 
Håndbøger, 291 
Hårdforkromning, 205,209

Iltkoncentrationselement, 9, 
47,55,97

Iltreduktion, 168 
Inconel 600, 91,92 
Industrikemi A/S, 338 
Inflation, 328 
Inhibering, 157,158 
Inhibitor, 71,81,120,314,315, 

319
oxygen, 97

Inspection, on stream, 304 
Interkrystallinsk korrosion,

99,102,151,152 
Investeringsdiagram, 333 
Investeringskalkuler, 326

Jern, spændingskorrosion, 76 
Jernsulfat, 44 
Jernzinklegering, 14,168 
Jævn korrosion, 63,64,145, 

146,316

Kalkulationsrentefod, 327 
Kapitalværdimetoden, 326 
Katastrofekorrosion, 49 
Katodisk, 9,11,12,23,24,30, 

33,38
beskyttelse, 10,13,62,70, 
168,219,238,240 

Kemisk afrensning, 119 
Kemisk nikkel, 207,209 
Klor, 120,121 
Klorering, 45 
Klorgas, 45
Klorid, 17,18,46,47,70,73, 

75,81,84,131,142,143,144, 
145,160,169,171,180,258 

Kobber, brugsvand, 8,12-14,
16

Kobberlegeriger, 314 
Kogendevandsreaktor (BWR),

90 ,91,93 ,97-10 0 ,10 8-110 ,112 
Kondensator, 43,44,48 
Kondensatorrør, 99 
Konservering, 117 
bronze, 120

Konservesdåser, korrosion,21
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Kontaktoptagelse 
anvendelse, 307 
fremgangsmåde, 306 
radiografisk, 306 
tidsforbrug, 307 

Korngrænsediffusion, 101 
Korngrænsesejring, 100 
Korrosion
afzinknings-, 16,44,57,156, 
158,160
atmosfærisk, 126-131,168 
brugsvand, 7 
galvanisk, 57
interkrystallinsk, 99,102,
151,152
jævn, 63,64,95-98,145,146,
316
konservesdåser, 21,27 
lokal, 316 
selektiv, 49,156 

Korrosionsbestandighed, 9,10, 
14,17
ELI-stål, 145
varmforzinkning, 171,172,180 
18 3
vurdering, 292
zirkoniumlegeringer, 108,110 

Korrosionsforhold, lavt legere 
de stål, 129,130 
Korrosionshastighed, 29-36, 

43-47,64,96-98,126-128,168- 
171,184,315-319,321,328 
ELI-stål, 147,148 
zirkoniumlegeringer, 106,108 

Korrosionshindrende belægnin­
ger, havvand, 60,61 
Korrosionskonsulentens værk­
tøj, 291
Korrosionskonsulentservice,286 
Korrosionsovervågning, 301, 

303,314 
metoder, 316 
måleprincipper, 315 

Korrosionspotential, 30,32,37, 
71,74,82,320

Korrosionsskader, havvand, 54 
sekundære, 42 

Korrosionstillæg, 293 
Korrosionsundersøgelse, 29 
Kraftværker, nukleare, 90 
Kraftværkskedel, 47 
Kromatering, 211 
Kromfosfat, 26,34

Stikord

Kromoxyd, 24,34
Kromstål,ferritisk, 140-145,

149,150,154
Krybning, 367 

oxider, 365
Kulstoffilm, 15
Kunder, korrosionskonsulentens, 

286
Kuprit,118
Kupronikkel, varmtvandsbeholde­

re, 17
Kølekondensatkølere, 46

Lak, 25,26,28,29 
Lagafzinkning, 157 
Lavt legerede stål, 125 
Legerings elementer, spændings- 
korrosion, 72,75 

Lokal korrosion, 316 
Luftfugtighed, 168-170

Magnetit, 133 
Malakit, 47,48,118 
Maling

bindere, 258 
oxidationstørring, 234 
silikater, 252 
tokomponentsystemer, 234 
zinkrig, 252 

Malingssystemer, 228 
Materialevalg, 94,95,98,325 
Medaljen, Paul Bergsøe, 370 
Medlemmer, nye, 376 
Mekanisk afrensning, 119,120 
Mekaniske egenskaber 

ELI-stål, 152 
lavt legerede stål, 134 

Mekanisk prøvning, 364 
Messing, 57,80,84,121,157 

afzinkningsbestandigt, 157, 
162
brugsvand, 16 
ci,157
a8, 158,165 
8,158,161,162
varmebehandling, 163,165,166 
varmsmedning, 160 

Metal-hydrogen legeringer, 365 
Metalbelægning

anvendelse, 204-208 
egenskaber, 204-208 
eksempler, 204-208
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Metalbelægning
elektrolytisk, 202 
finish, 204-208 
forbehandling, 209 
formål, 202,203 
kemisk, 202 
lagtykkelse, 204-208 
udfældningshastighed, 
204-208 
økonomi, 216

Middelfart Galvanisering, 350 
Modstandsmåling, 317 
Monitoring, corrosion, 314 
Mødevirksomhed 1972-73, DMS,

^ 36 3
Målinger, radiografiske, 303, 

304

Nantokit, 118 
Nikkel, kemisk, 207,214 
Nikkel-kromsystemer, 212 
Nikkellegeringer, 94,95,101, 

102
Nitrosyl-svovlsyre, 49 
Nordiske Kabel-og Traadfabri- 
ker, 341
Nye medlemmer, DMS, 376

Offeranode, 10,27 
Omdannelse, bronze, 127 
On stream inspection, 304 
Oplysninger, korrosionskon­
sulentens, 287 
Organiske belægninger, 218 
bindemiddel, 220 
korrosionsbeskyttelse, 229 
osmose, 227 
pigment, 220 
porer, 222 
vandabsorption, 224 
vedhæftning, 224-226 

Oxidation, højtemperatur, 
127,128,132

Oxidationstørring, maling,
234

Oxydfilm, 24,26,29,33 
Oxydfilm, beskyttende, 49 

zirkoniumlegeringer, 106, 
108 ,111,112

Oxydlag, 96,121,123,128,140, 
141,169

Overfladebehandling, alumi­

nium, 188
Overfladefinish, aluminium, 188 
Overfladelag, 72,75,81 
Oxygen, 8,17,36,47,92,97,100, 
101,106,108,110,111,112 
Oxygen, inhibitor, 97

Paratakamit, 122 
Passivering, 17,24,46,56,76,82, 

97,98,119,128,131,132,169,218 
219,229

Paul Bergsøe medaljen, 370 
Pitting, 8 
Plast, 293
Plastbelægning, 9-12,59,60 

stål, 266
Polarisation, 29-38, 123, 146, 

148
spændingskorrosion, 82,84,85 

Polarisationsmodstand, 319 
Polyurethan-systemer, 242 
anvendelser, 247 
hovedtyper, 244 
vejrbestandige, 245 

Porer, 10,23,24,34,63,209,252, 
270,279
anodisering, 189,190,195,196 

Primer, 219,227,228 
Problemstilling, korrosionskon­
sulentens, 286 
Proces

anodisk, 169 
AOD, 143

Produktansvarlighed, 288,290 
Propafzinkning, 156 
Pulverlakering, 284 

fejlkilder, 271-281 
stål, 266 

Pulversysterner 
eksempler, 268 
fordele, 267,268

Radiografiske målinger 
anvendelse, 307 
fordele, 311 
monteringskontrol, 309 
slid, 308
tilstopninger, 309 
tæring i rør, 307 

Radiolyse, 108,111 
Radiolytisk vandspaltning, 93 
Rasmussen, A/S E., 347
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Reaktionen jern-zink, 173, 
174,178,180

Reaktorer, nukleare, 106, 
108-110,112 
vandkemi, 92,99,102 

Reklamationssager, 288,290 
Renzink, 14,172 
Rettelsesblad, 384 
Rg-5 ventil, havvand, 62 
Rustfrit stål, 43,46,50, 

94-102,226,314,315 
brugsvand, 8,17-19 
ELI-stål, 140,143-145,154 
havvand, 332 
spændingskorros ion, 70 

Rødgods, 16 
Rådgivning, 353

Saltvandsførende rør, 58 
Sammensætning, lavt legerede 

stål, 126-129 
Sejring, korngrænse, 100 
Sealing, anodisering, 188,198 
Selektiv korrosion, 49,156 
havvand, 57 

Sensibilisering, 100 
Shop primer, 257 
SIS 232o, 141 
SIS 2325, 141 
SIS 2333, 146-149,153 
SIS 2343, 145-149,153 
SIS 2352, 150 
SIS 2371, 153
Siliciumfabrik, Haldor Topsøe 

364
Skat, 328
Skibskorrosion, 364 
Skibskølesystemer, 64-68 
Skumgummikugler, 45 
Slutmaling, 257 
Spaltekorrosion, 46,50 
Spændingskorrosion, 17,18,44, 
70,92,99,101,102 
betingelser, 71,73 
jern, 76
legeringselementer, 72-75 
messing, 80,84 
polarisation, 82-85 
rustfrit stål, 70,81 
stål, 70,71,79,82-84 
ELI-stål, 140,142-145,149 
150

Spændingskorrosionsprøvning,
79,81,82,83

Spændingskorrosionsrevne 
model, 78
udbredelse, 72,76,77 

Spånform, 165 
Spåntagning, 165 
Stabilisering, rustfri stål,

144,152
Stelcoloy 70, 134 
STORA 552, 150,151 
STORA 553, 149-151,153 
STORA 564, 149-151 
STORA 582, 153
STORAKROM 18, 143-145,151,153, 

154
STORAKROM 18-2, 143-148,151,

153,154
STORAKROM 21-3, 143-146,151,

153
Struktur, anodisk film, 190 
Støbejern, 49, 321 
brugsvand, 11

Støbejernsventil, havvand, 62 
Støveksplosion, 269 
Stål, 54,56,314,22,43,47,50 

brugsvand, 9 
ELI, 140,143-145,154 
emaljeret, 9,10 
havvand, 328,329 
HWT, 17
lavt legeret, 126 
mikrolegeret, 365 
plastbelagt, 9,10 
rustfrit, 8,17,18,19,314,315 
rusttræge, 126
spændingskorrosion, 70,71,79, 
82-84
varmforzinket, 8,11-14 
fremstilling, antik, 363 

Stålrør, varmforzinkede, 58, 
60-64

Sulfamatnikkel, 206,214 
Svejsemateriale, havvand, 63 
Svovldioxyd, 168-171,180,181, 

183,130 ,131
Svovlsyre, 130,147,148,170, 

203,321
Svovlsyre, fabrik, 42 

køling, 43,49
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T-l, 134 varmtvandsbeholdere, 9,17,17
Tabelmateriale, korrosionsprøv Vedligeholdelsesudgifter, 328
ning, 291
Tangentialoptagelse 

anvendelse, 306 
fremgangsmåde, 304,305 
målenøjagtighed, 306 
radiografisk, 304-306 
temperaturafhængighed, 306 
tidsforbrug, 306 

Tildækningskorrosion, 12,17 
havvand, 55 

Tin, 57
Tokomponentsysterner 

epoxy, 235 
maling, 234 
polyurethan, 235 

Troilit, 124 
Trykfarver, 26 
Trykstøbemessing, 158,166 
Trykvandsreaktor (PWR), 

91-93,100,101,108,112 
Trådlakker, 245 
Turbulenskorrosion, 46 
brugsvand, 14,15 
havvand, 56,65 

Typegodkendelse, 164

Vedtægter, DMS, 355 
Vivianit, 124 
VOD-processen, 143 
Vurdering, korrosionsbestan- 
dighed,292
Værktøj, korrosionskonsulen­
tens , 291

Zinkstøv, 252
Zircaloy-2, 95,100,106-112 
Zircaloy-4, 95,100,106,108 
Zirkoniumlegeringer, 94,95, 

100,102,106

Økonomi, 326

Udmattelseskorrosion, 76 
brugsvand, 16 

Uddeholm 904L, 50

Vandkemi, reaktorer, 92, 
99,102,108,110 

Vandspaltning, radiolytisk 
93

Vandtyper, 160
Variationsbreddemetoden, 326 
Varmebehandling, messing,

163.165.166
Varmevekslere, 47,101,145, 

56,65,328 
eksempler, 42,43 

Varmfortinning, 23 
Varmforzinkning, 168,171, 

172,273,330
Varmforzinkede stålrør, 

58,60,61,63,64 
Varmforzinket stål, 11, 
Varmsmedemessing, 158,

162.166
Varmsmedning, messing, 160
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