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Stellitehårdbelægninger. Resume af foredrag.

Konstruktionsdetaljer der er udsat for slidpåvirkning, 
vil det ofte være fordelagtigt at udføre i et billigt 
basismateriale, pålagt en slidbestandig hårdbelægning.

Stellite er en familie af legeringer på koboltbasis der 
blandt andet finder anvendelse til påsvejste hårdbelæg­
ninger .

Stellitelegeringerne indeholder typisk 25-35% Cr, 5-19% W 
og 1-2,5% C, rest kobolt. Mikrostrukturen består af en 
matrix af a-fase med Co-Cr-W i fastopløsning og en eller 
to karbidfaser. karbiderne er mest dominerende,
medens højt kromindhold fremmer M23C6 og højt wolfram 
indhold fremmer M^C karbid. I legeringer med over 2,5% Si 
kan der optræde silicidfase af typen M2Si.

Stellite kan påsvejses med alle gængse svejsemetoder incl. 
flamme- og plasmasprøjtning. Til elektrodesvejsning fås 
flere Stellitetyper som basiske elektroder. Disse på­
svejses typisk med en forvarmning på 100-200°C og på 
grund af opblandingen i mindst 3 lag. Gassvejsning 
kræver høj forvarmning, 600-700°C, og foretages med acetylen­
overskud. TIG-svejsning kræver mindre forvarmning end gas­
svejsning, 300-400°C, og der er ikke risiko for opkulling 
af Stellitten. Plasmapåsvejsning sker med forvarmning som 
ved TIG-svejsning, men stiller ikke så store krav til fuge­
tildannelse og kan udføres med meget ringe opblanding.
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Flamme- og plasmasprøjtning foretages med Stellite legeret 
med nikkel, silicium og bor. Der kan påsprøjtes ganske 
tynde lag, med hårdhed og egenskaber som de øvrige Stellite- 
legeringer.

Stellite-legeringerne udmærker sig især med stor modstands­
evne med erosion og abrasivt slid. Desuden har Stellite stor 
hårdhed ved høje temperaturer. Stellites korrosionsbestan- 
dighed er sammenlignelig med austenitisk rustfrit stål. Ved 
højtemperatur oxidation er Stellite ikke så følsom for sul­
fidangreb som nikkellegeringer; men angribes som andre 
hårdlegeringer af vanadiumpentoxid.

De skader der ses på Stellitebelægninger skyldes i mange til­
fælde fejl ved påsvejsningen eller monteringen af maskin- 
delen; men der optræder også hyppigt eksempler på termisk 
udmattelse. Eutektisk smelte og selektiv korrosion af kar- 
bideutectiket er også beskrevet, men er ikke særlig hyp­
pigt forekommende.
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